a minéségi miianyagok szakértdje

‘ \" MUANYAG.HU PLASTRONG

AXPET® VIVAK® - megmunkalasi segédlet

-

2022.07.18.-v3.0

vivak’

PLASTRONG KFT. Telefonszam: E-mail: muanyag@muanyag.hu www.muanyag.hu
2336 Dunavarsany +36-70/ 674-7641 Adészam: 10755309-2-13 www.polikarbonatlapok.hu
Neumann Janos u. 26. +36-24/ 534-060 Erste Bank Hungary Zrt. www.plexiglas.hu

Dunavarsany Ipari Park +36-24/ 534-070 11641003-04108300-41000003 www.danpal.hu 1



‘ \" MUANYAG.HU

Tartalomjegyzék

PLASTRONG

a minéségi miianyagok szakértdje

‘ Altalanos iranyelvek 3.oldal
‘ Frészelés 4. oldal
‘ Vagas és stancolas 5. oldal
‘ Feliletkezelés 6. oldal
‘ Tisztitas 7.oldal
‘ Termékszavatossagi zaradék 8. oldal

PLASTRONG KFT.

2336 Dunavarsany
Neumann Janos u. 26.
Dunavarsany Ipari Park

Telefonszam:
+36-70/ 674-7641
+36-24/ 534-060
+36-24/ 534-070

E-mail: muanyag@muanyag.hu
Adészam: 10755309-2-13

Erste Bank Hungary Zrt.
11641003-04108300-41000003

www.muanyag.hu
www.polikarbonatlapok.hu
www.plexiglas.hu
www.danpal.hu 2



‘ \" MUANYAG.HU PLASTRONG aminéségi mianyagok szakértdje

ALTALANOS IRANYELVEK

A MEGMUNKALAS ESZKOZEI

A Vivak® és Axpet® lemezeket a fémek és a faanyagok megmunkalasanal hasznalt eszkozokkel lehet megmunkalni. Mi a
keményfém-hegyl eszkdzoket javasoljuk. Mindezek mellett fontos, hogy hibatlan geometriaja és éles vagdeszkozoket
hasznaljon.

HUTES

A Vivak® és Axpet® lemezek normal megmunkaldsa nem igényel kilén hitést. A megmunkalds soran fellépd helyi
tilmelegedés esetén — példaul vastag anyagok atfarasakor — a hiitéshez hasznaljon vizet, illetve olajmentes siritett
levegét.

Vivak® és Axpet® lemezek megmunkalasakor ne hasznaljon olajemulziét és vagoolajat, mivel ezek olyan adalékanya-
gokat tartalmazhatnak, melyekkel szemben a Vivak® és Axpet® nem ellenéllé és fesziiltségi repedéseket okozhatnak.

MERETPONTOSSAG

A Vivak® és az Axpet® lineéris h6tagulasi egyiitthatéja 0,04-0,05 mm/mK ami jelentésen magasabb a fémhez vagy az
Uveghez képest, ugyanakkor jelent§sen kisebb mint az iparban hasznalatos mianyag lemezek z6mének hétagulasi
egyltthatéja. A méreteket ezért minden esetben szobah6mérsékleten, vagy a felhasznalas valés korilményeinek meg-
felelé hémérsékleten kell ellenérizni. A méretek meghatarozasanal - még a tervezés fazisaban - a h6tagulast minden-
képpen figyelembe kell venni!

Ne feledje, hogy amikor az anyagot az els6 alkalommal az Gvegesedési hGmérséklet (80°C) folé emeli, az anyag vastag-
sagatol figgben 3-6% zsugorodas koveti.

VEDOFOLIA

A gyart6 a Vivak® és Axpet® lemezeket PE anyag( védofoliaval latja el, hogy a szallitas és megmunkalas ideje alatt meg-
védjék a sériléstdl a lapok sima feliiletét. Kérjik, hogy a megmunkalas alatt hagyja a védéfoliat a lemezeken!

A napsugarzas és mas idgjarasi jelenségek befolyassal lehetnek a védéfolia tulajdonsagaira és a késébbiekben meg-
nehezithetik azok eltavolitasat!

A Céglink altal forgalmazott lemezek standard véd6folidi nem tehetdk ki héterhelésnek, és igy nem teszik lehet6vé a
jo minGségl héformazast, ezért a védgfoliat el kell tavolitani a lemezekrél szaritasnal, meleg (él)hajlitasnal és/vagy
héformazasnal is. Az egyedi rendelésre gyartott specialis, nyomat nélkiili védéfolidval szallitott lemezeink lehetévé
teszik a h6formazast védofolidval egyitt is. Kérje kollégaink segitségét a rendelés feltételeirdl!

JELOLESEK A LEMEZEN

A furatok és vagasi élek helyét a védéfolian célszerd elSjeldlni. Amennyiben sziikség van erre, hasznaljon puha hegyl
ceruzat vagy filctollat. Jeloléshez szerszamot nem javasolt szabad hasznalni, mert azok bemetsz8 hatasa nagyobb ter-
helés esetén a lemezek torését okozhatjak.
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FURESZELES

KEZI FURESZEK

Vivak® vagy Axpet® lemezek flirészeléséhez szabvanyos kéziflirészek is alkalmazhaték finom fogazasu firészlappal!

KORFURESZEK

A Vivak® és Axpet® lemezeket legkdnnyebben korflrészekkel lehet vagni. Tapasztalataink szerint a keményfém-hegy
korfdrészlapok adjak a legjobb, legszebb vagasi élt. A fogazatosztas a lemezvastagsag fliggvényében valtozik, vékony
lemezeknél finom-, vastagabb anyagoknal durva kiosztas a megfeleld. Gy6z6djon meg réla, hogy nem maradjon for-
gécs a vagofelileten, mivel ezek felsérthetik a Vivak® és Axpet® lemezek véd6f6lidjat és magukat a lemezeket is.
2mm-nél vékonyabb lemezek vagasakor hasznaljon alatét lemezt vagy lemezollot a korfilrész helyett.

SZALAGFURESZ

A szalagfirészek idealisak ivelt-, illetve szabalytalan formak vagasara még formazott elemek esetén is. A tiszta vagasi
él eléréséhez fontos, hogy szilard vagé felileten dolgozzon. Vastag elemek vagasanal ritka fogazatosztasra van szik-
ség. Jobb mindségl vagasi élek eléréséhez a szalagfiirész helyett hasznaljon korflirészt vagy mard szerszamot.

VAGASI HIBAK

Megolvadt vagasi él:

* ellendrizze a szerszam élességét

* ellendrizze a vagasi sebességet és sziikség esetén csdkkentse
* ellendrizze az el6tolas mértékét és sziikség esetén csdkkentse
* alkalmazzon hitést amennyiben szikséges

Szalagfiirész Korfirész
CSkaezet;c YagaS] et o . Hatszog a 20 - 40° 10-30°
* ellendrizze az eszkoz élességét "
L .. Homlokszog y 0-5° 5-15°
* ellendrizze az eszkéz geometriait — -
- javitsa a vagasi feliletet Vagasi sebesség V (m/s) 600 - 1.000 1.000 - 3.000
(sziikség esetén hasznaljon alatétet) Fogtavolsag T (mm) 1.5-3.5 2-10
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VAGAS ES STANCOLAS

A Vivak® lemezek 3mm, az Axpet® lemezek 1,5mm vas-
tagsagig kdnnyen és j6 eredménnyel vaghaték és stancol-
haték. A lemezvastagsag ndvekedésével aranyosan csok-
ken a vagas mindsége és novekszik a repedés veszélye.
J6 eredményt kaphat max. 30° ékszogil éles vagdeszkoz
hasznalataval, amikor a vagdszerszam és a vagasi felllet
kozotti tavolsag 0,01-0,03mm kozé esik (lasd 3. abra).
1,5mm-nél vastagabb Vivak® ill. Axpet® lemezeknél,
amennyiben sima vagasi éleket szeretne kapni, jobb f{ré-
szelni vagy marni az anyagot.

Amennyiben a megmunkalast 80°C feletti hGkezelés ko-
veti, kis tdrésd lyukak lyukasztasanal, a zsugorodas miatt
rahagyassal kell szamolni. Ez azt jelenti, hogy a lyukakat
5%-kal nagyobbra kell méretezni, mint amekkorara tény-
legesen sziikség lenne. Minél nagyobb a lyuk és vasta-
gabb a lemez, annal kevésbé hajlamos az anyag a zsugo-
rodasra. J6 eredményt érhet el szimmetrikusan metszett
vagoeszkozok segitségével. 1,5 mm-nél vastagabb Vivak®
és Axpet® lemezek lyukasztasanal/vagasanal aszimmetri-
kusan metszett pengéket javaslunk. A megfelel6 szogek
eléréséhez, hasznaljon egyik oldalukon 30°-o0s szdgben
bevagott pengét. Ugyeljen arra, hogy a tdmaszt6 alatét
(poliamid vagy nagy molekulatomeg( polietilén) ne moz-
duljon el helyérél, és tokéletesen legyen 6sszehangolva ‘
a lyukaszt6é szerszammal, biztositva ezzel a tiszta vagasi | ' lemez A

éleket. ! 4 e 30
FURAS % Y/

0,5 mm /0,75 mm
A fémek megmunkalasanal hasznalt farék kivaloéan alkal- 0,01- 0,03 mm
masak a Vivak® és az Axpet® lapok megmunkalasahoz. A
munka megkezdése el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy a
faré kelléen éles-e? Furas kdzben altalaban nincsen sziik-
ség hitésre. Nagyobb furatmélységek esetén azonban ' hatszog o
viz-, vagy s(ritett levegé hasznalata javasolt hiit6 kbzeg- spiralszog —_
ként, illetve a keletkez6 h6 csdkkentése érdekében rend- T~ ' \ .
szeresen hizza ki a f(r6t a furatbél, ez a forgacs eltavolita- ' " b
sa miatt is fontos! Ne hasznaljon olaj/viz emulzidkat, vagd
olajakat Vivak® és Axpet® lemezek farasanal, mert ezek X metszet X
fesziltségi toréseket eredményezhetnek! Hagyomanyos
korvagd gépek (példaul korvagok és kéziflirészek) alkal-

Vivak® vagy Axpet®

0,01- 0,03 mm

1 mm 2 mm 1mm

60° 60°

X-X metszet

masak nagy méretd farashoz. Az elkészilt furatoknak si- homlokszog v
manak, spén és repedésmentesnek kell lenniiik a bizton- .

sagos rogzités eléréséhez. csdcsszog ¢
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A farék ajanlott jellemzéi:

CsUcsszog ¢ 110-130°

Spiralszog 3 19-40°

Vagasi sebesség: 30 - 60 m/perc
El6tolas 0,1 -0,3 mm/fordulat
MARAS

A Vivak® és Axpet® lemezeket konnyl marégépekkel megmunkalni. A sziilkséges megmunkalas tipusatol figg, hogy mi-
lyen marégépet kell valasztani. Gy6z6djén meg réla, hogy az On szerszaméanak megfelelé mar6fogazata és éles vagoi
vannak.

+ZSANERHATAS"

Az Axpet® lemezek kivalo kifaradasi ellenéllassal rendelkeznek, ami tompa kés
lehetdvé teszi a lapok tdbbszori hideghajlitasat is, azok térése nél-
kil. Tompa pengével benyomott, elé-stancolt vagy elémart vonal
mentén az anyag barmilyen elképzelt sz6gben meghajlithatd, akar
hidegen is.

1,5 mm lemezvastagsag felett a hideghaijlitashoz V alakd el6maras,
1,5 mm alatt pedig elégséges az el6nyomott, vagy eléstancolt hajli-
tasi vonal is. Az igy kialakitott elemek huzamosabb ideig mozgatha-
tok (hajlitgathatok), akar annyira is, mint a papir, vagy karton filek.

VAGAS LEZERREL

Kilonbo6z6 kialakitasa lézerek hasznalhatok a véds folidval fedett-, ill. fedetlen Vivak® és Axpet® lemezek termikus va-
gasahoz. A lézerek kiilondsen alkalmasak dsszetett kdrvonalak (kontarok) vagasara. A buborékmentes vagasi él eléré-
séhez a Vivak® és Axpet® lemezeket célszer( elszaritani, majd ezutan ajanlott kondiciondalni is. 2mm-nél vastagabb
Vivak® és Axpet® lemezek lézersugaras vagasa az élek elszinez6dését eredményezheti.

Axpet® < 1,5 mm

elémaras V alakban

FELULETKEZELES

LANGPOLIROZAS

Propan, butan és egyéb tipusu gazégbk hasznalhatdk a langpolirozashoz. Ez a fajta polirozasi eljaras kifogastalan ered-
ményt biztosit, ugyanakkor nagy tapasztalatot és folyamatos gyakorlast igényel. Gy6z6djon meg réla, hogy az anyag
nem kristalyosodik-e? A polirozott feliileten a késébbiekben repedések jelenhetnek meg.

POLIROZAS

A Vivak® és Axpet® lemezek polirozasahoz kdzepes siirlségl poliroz6 tarcsa hasznalhato, 20-30 m/s kerileti sebesség
mellett. Alkalimentes polirozé anyagot hasznaljon!

A polirozasi folyamat végén hasznaljon poliroz6 pasztatél mentes tarcsat a kezelendd teriileten. Kerilje a nagy felile-
tek polirozasat!
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DEKORALAS

A polirozott Vivak® és Axpet® lemezek feliiletét tovabb feldolgozas el6tt — példaul folidzas, szitanyomas vagy
héformazas — minden szennyez8déstél, porszemcsétdl meg kell tisztitani. A lazan a felilethez tapadt anyagok eltavoli-
tadsdhoz ionizalt levegd hasznalata javasolt. Az Axpet® NR lemezek matt oldala, nem alkalmas nyomtatasral

TRANSZFER NYOMTATAS

Vivak® és Axpet® lemezek és befejezett darabok transzfer nyomtathatok.

SZITANYOMAS

Vivak® és Axpet® a szokdsos szitanyomé berendezésekkel, valamint termoplasztikus poliészterekhez (PET) alkalmas
tintakkal nyomtathaté. Kdvesse a tinta gyartéjanak ajanlasait! Vivak® és Axpet® UV hatdsara szarad6 tintdval is nyom-
tathaté! A rovidtava UV sugarzasnak nincsen hatasa a lemezek fizikai tulajdonsagaira. A szaradasi folyamat soran, a
maximalis 65 ° C alkalmazasi h6mérsékletet nem szabad meghaladni!

BEVONATOK

Az Vivak® és Axpet® lemezek az el6zetes tisztitast kovetben, tovabbi el6kezelés nélkiil bevonatolhaté. A hasznalt bevo-
natoknak és nyomtaté tintdknak kémiailag a Vivak®-kal és Axpet®-tel 6sszeférhetének kell lennie!

TISZTITAS

A Vivak® és Axpet® lemezeknek pérusmentes feliilete van, melyhez a kosz nehezen tapad. A piszkos részek bé vizzel és
puha kendével vagy szivaccsal tisztithatok, de szarazon soha nem szabad do6rzsolni!

Alapos tisztitashoz karcmentes tisztitdszert javaslunk. Borotvapengék, vagy mas éles eszkézdk, dérzsolé hatasd, vagy
er6sen lagos tisztitdszerek-, oldészerek, 6lmozott benzin és szén-tetraklorid nem hasznalhatoé!

Az egyediili médja annak, hogy karcolds (nyom) menetesen tisztitsuk a lemezeket, ha vizzel enyhén benedvesitett
mikroszalas térl6kendét hasznalunk. Makacsabb szennyez6dések vagy zsirfoltok esetében, benzinmentes, tiszta pet-
roleumszesz (nafta, vagy konnyGbenzin) hasznalhato.

Festék-, zsirfoltok, etil- vagy izopropil alkohollal, petréleum éterrel (65 ° C forraspontu) felitatott puha ronggyal eltavo-
lithat6k. Gyengén dorzsélhetd. Rozsdanyomokat 10%-o0s oxalsav oldattal lehet eltavolitani.

A Vivak® és Axpet®j6 elektromos szigetel6 tulajdonsaggal rendelkezik, elektrosztatikusan felt6ltédik és a porszemeket
magahoz vonzza.

A Vivak® és Axpet® lemezek kezelését megel6zben javasoljuk annak ionizalt levegdvel torténd tisztitasat, hogy a por-
t6l és mas egyéb szennyezddésektsl megtisztitsuk. A részecskék, szennyez6dések nem tavolithatok el csupan sdritett
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Termékszavatossagi zaradék

A fenti informaciokat és alkalmazastechnikai tanacsainkat széban és irasban, valamint kisérletekkel alatamasztva leg-
jobb tudasunk szerint adjuk, ezek azonban kotelezettség nélkiili utalasok esetleges harmadik személy jogait illet6en. A
tanacsadas nem mentesiti Ondket aktudlis utasitasaink - kiilénésen biztonséagi adatlapjaink és miszaki informaciéink
- valamint termékeink az Onék &ltal kivant célra és eljarasra valé alkalmassaga tekintetében térténé vizsgalatatol. Ter-
mékeink alkalmazasa, felhasznalasa, megmunkalasa és a mi alkalmazastechnikai tanacsaink alapjan az Onék altal el-
allitott termékek kiviil allnak az ellen&rzési lehetdségeinktél, ezért ezek kizarélag az Onok felel&ségi kérébe tartoznak.

Termékeink eladasa a mindenkor érvényes altalanos kereskedelmi és szallitasi feltételeink el6irasai szerint térténnek.
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