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Az Exolon® témor polikarbonatlemezeket jeldl. A magas fényatereszté-képesség, a feliletének simasaga és sokféle
alkalmazhatésaga teszi az anyagot nagyon vonzéva. Az Exolon® extrém (itésallésaggal rendelkezik, amely alacsony
hémérsékleten is garantélt, egészen -100° C-ig.
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1. MEGMUNKALAS

1.1 ALTALANOS TUDNIVALOK

ESZKOZOK

Az Exolon® lemezek a fém és fa feldolgozasakor gyakran hasznalt eszk6zdkkel megmunkalhatok. A keményfém hegyd
eszk6zok hasznalata javasolt. A legfontosabb azonban mindig az, hogy a megfeleld kialakitasud (geometriajua) és éles
szerszamokat hasznaljon!

HUTES

Az Exolon® lemezek hagyomanyos megmunkalasa nem igényel hitést. A gépi megmunkalas soran jelentkezd helyi
tilmelegedések esetén a hiitéshez vizet, vagy olajmentes siritett leveg6t ajanlunk. Olaj emulzidk és vagasi olajak Az
Exolon® lemezek gépi megmunkalasanal nem hasznalhaték, mivel olyan adalékanyagokat tartalmazhatnak, melyeknek
Az Exolon® nem all ellen, és annak fesziltségi repedését okozzak.

MERETPONTOSSAG
Az Exolon® linearis hétagulasi egyitthatéja 0,065 mm/m°C, ami lényegesen magasabb a féméhez, vagy az livegéhez
képest. Ebb6l adéddan a méretet mindig szobah&mérsékleten kell ellen6rizni.

Ne feledje, hogy az anyag vastagsagatol fliggben 3-6%-os zsugorodas varhat6, amikor az anyagot els6 alkalommal az
Uvegesedési hémérséklet (kb. 145°C) folé heviti.

VEDOFOLIA

Az Exolon® lemezeket PE folidk fedik, ezzel biztositva, hogy a sima és fényes feliletiik a szallitds és megmunkalas soran
is sériilésmentes maradjon. A megmunkalas folyamata alatt - amennyiben erre lehet&ség van - a gyari védéféliat hagy-
ja a lemezeken. Napfény és egyéb idGjarasi hatasok befolyasolhatjak a védéfolia tulajdonsagait, aminek kdvetkeztében

bizonyos esetekben a fennmaradé feddfoliak eltavolitasa nagyon nehézzé valhat. A tz6 napsitésnek és az id6jarasi
viszontagsagoknak kitett anyagon soha ne hagyja rajta a gyari védéfoliat néhany napnal tovabb!

MEGJELOLES
Furatok, vagasi élek, stb. helyét célszer( a védéfolian jeldlni. Amennyiben sziikséges, hasznaljon puha ceruzat vagy filc-
tollat. A jelolszerszamok hasznalatat kerilje, mert a fizikai jelolés, nagy terhelés esetén a lemez torését is okozhatja!l

1.2 FURESZELES

KEZI FURESZEK
Az Exolon® lemezek flirészeléséhez szabvanyos kéziflirészek hasznalhaték. Hasznaljon finoman fogazott flrészt.
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KORFURESZEK

a mindségi mdanyagok szakértbje

Az Exolon® lemezeket a legkdnnyebben finom fogazatl korflrészekkel lehet vagni. Tapasztalat szerint a keményfém-
hegy korflrészlapok adjak a legtisztabb vagast. A fogosztas vékony lemezeknél finom-, vastagabb anyagoknal (sdrd)
durva legyen. Gy6z8djon meg réla, hogy ne maradjon forgacs a vagofelileten, mivel ezek felsérthetik az Exolon® le-
mezek véd6foliait és magukat a lemezeket is. 1,5 mm-nél vékonyabb lemezek esetén hasznaljon alatdmasztast vagy a

korfirész helyett hasznaljon lemezollét.

SZALAGFURESZ

A szalagflrészek ivelt-, illetve szabalytalan formak vagasara idealisak. Tiszta vagasi él eléréséhez fontos, hogy szilard
vago felileten dolgozzon. Vastag lemezek vagasanal nagy fogtavolsagra van sziikség. Jobb mindségl vagasi élek eléré-

séhez a szalagflrész helyett hasznaljon korfirészt vagy marészerszamot.

Szalagfiirész Korfirész

Hatszog a 20 - 40° 10-30°

Homlokszog v 0-5° 5-15°

Vagasi sebesség V (m/s) 10-17 17 -50

Fogtavolsag T (mm) 1.5-3.5 2-10
1. 3abra

T 10-15°
o

HIBAELHARITAS
Olvadt vagasi él:

= ellenGrizze a szerszam élességét (élét)

= ellendrizze a vagasi sebességet és sziikség esetén csokkentse
= csOkkentse az elétolas mértékét és sziikség esetén csdkkentse
= alkalmazzon hitést amennyiben sziikséges

Csipkézett vagasi él:

» ellen6rizze a szerszam élességét (élét)
= ellendrizze a szerszam geometriait
= javitsa a vagasi feliletet (szikség esetén hasznaljon alatétet/aldtamasztast)
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1.3 VAGAS ES STANCOLAS 3. abra

3 mm vastagsagig az Exolon® lemezek kénnyen és j6 miné-
ségben vaghatok és stancolhatok. A lemezvastagsag noveke-
désével aranyosan csokken a vagas minGsége és ndvekszik
a repedés veszélye. 16 eredményt kaphat max. 45° ékszogil
éles vagdeszkdz hasznalataval, amikor az anyag és a vago fe-
lilet kdzotti tér 0,01-0,03 mm kozé esik.

Exolon®

1,5 mm anyagvastagsagtol kezd6déen a sima vagasi élek
eléréséhez az Exolon® lemezeket célszer( inkabb firészelni
vagy marni.

Amennyiben a gépi megmunkalast 145°C feletti hGkezelés
koveti, kis tdréshatard lyukak stancolasanal, a zsugorodas
miatt rahagyassal kell szamolni. Ez azt jelenti, hogy a lyuka-
kat 5%-kal nagyobbra kell méretezni, mint amekkorara tény-
legesen sziikség lenne. Minél nagyobb a lyuk és vastagabb a
lemez, annyival kevésbé hajlamos az anyag a zsugorodasra.
J6 eredményt érhet el szimmetrikusan koszorilt vagészerszamok segitségével.

1 0,01- 0,03 mm

1,5 mm-nél vastagabb Exolon® lemezek vagasanal, stancoldsandal aszimmetrikusan kdszorilt penge hasznalatat java-
soljuk. A megfelel6 szégek eléréséhez, hasznéljon egyik oldalukon 30°-os szégben készériilt pengét. Ugyeljen arra,
hogy az aldtdmasztas (poliamid vagy nagy molekulatémegi polietilén) ne mozduljon el helyérél, és tékéletesen legyen
koézpontositva (6sszehangolva) a stancolé szerszammal, biztositva ezzel a tiszta vagasi éleket.

4. abra 5. abra
1mm 2 mm 1 mm ' | X-X metszet
ralsz6 ,”f‘ hatszog o
spiralszog B/ A
30° p gB : ‘ ““ Fv -
3 . T 2 '
60 60 ‘l
Exolon® 30° X metszet X
il‘ |

| 2 homlokszog y
- 0,5mm / 0,75 mm 4 :

0,01- 0,03 mm CsUCsszOg ¢

1.4 FURAS

A fémek megmunkalasanal hasznalt fardk, tokéletesen alkalmasak az Exolon® lemezek furdsahoz. Bizonyosodjon meg
réla, hogy a furdszar vagdélei kell6en élesek-e! Furas kézben altalaban nincsen szikség hiitésre.

Amikor viszonylag nagy farasmélységgel dolgozik, hasznaljon vizet vagy siritett levegdt és/vagy rendszeresen hizza
ki a farét a lyukbdl a keletkezd h6 csokkentése és a forgacs eltavolitasa érdekében.
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Ne hasznéljon olaj/viz emulzidkat, vagé olajakat az Exolon® lemezek atfirasanal. Hagyomanyos kdrvagd berendezések
(pld. korvagok és lyukfirészek) alkalmasak nagy méretek farasra. A biztonsagos rogzitéshez a furatoknak, simanak,
sorja- és durvabb feliiletekt6l mentesnek kell lenniik.

Javasolt farasi szogek:

Hatszog o 5-15°
Homlokszog v 0-5°
Csicsszog ¢ 110-130°
Spiralszog 3 19 - 40°
Vagasi sebesség V (m/min.) 15-30
El6tolas (mm/ford.) 0.1-0.3
1.5 MARAS

Az Exolon® lemezeket konny(d marogépekkel megmunkalni. A megmunkalas tipusatoél figg, hogy milyen marégépet kell

valasztani. Gy6z6djon meg rola, hogy megfeleld fogazata és éles mardszerszama van-e.

Javasolt marasi szogek:

Hatszog o 5-15°
Homlokszog y 0-10°
Vagasi sebesség V (m/min.) 100 - 500
El6tolas (mm/ford.) 0.1-0.5

1.6 LEZERES VAGAS

Kilonboz6 kivitelezési lézerek hasznélhatok, védéfolidval fedett-, ill. fedetlen Exolon® lemezek termikus vagasandl. A
lézerek kiilondsen alkalmasak 6sszetett kdrvonalak (kontdrok) vagasara. Buborékmentes vagasiél eléréséhez az Exolon®
lemezeket el kell szaritani. 2mm-nél vastagabb Exolon® lemezek lézersugaras vagasa az élek elszinez6déséhez vezet.
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2. FORMAZAS

Az Exolon® AR lemezeket tilos meghajlitani! Azok hasznalata csak sikban javasolt!

2.1 HIDEGFORMAZAS

HIDEG HAJLITAS
Az Exolon® lemezek a karcallé Exolon® AR tipus kivételével hidegen hajlithaték, ahol a hajlitas minimalis sugara a le-
mezvastagsag 150 szerese. Kisebb hajlitasi sugar esetén héformazas javasolt.

Minimalis sugar 2 150 x lemezvastagsag

HIDEG HAJTAS (ELHAILITAS)
Az Exolon® lemezek hidegen hajthaték. A legjobb eredmény elérése érdekében a kdvetkezd irdnymutatd értékeket
célszer( betartani:

Lemezvastagsag Hajtasi sugar Maximalis hajtasi sz6g
[mm] [mm] [°]
1-2,5 2 90
3és4 3 90
5és6 4 60

Az anyag hideghajtast kdvet6 azonnali relaxaciéja miatt a lemezeket korilbelil 25°-kal tal kell hajtani. Az anyagon be-
LGl belsd és kiilso fesziiltségszintek par nap alatt kiegyenlitédnek a hajlitott részeken, melyek ezutan elnyerik végsd
formajukat.

Ne feledkezzen meg réla, hogy a hideg hajtas, nagy fesziiltséget eredményez az anyag hajtott/hajlitott éleinél. Kerilje
az agressziv vegyszerek hasznalatat, kiildndsen a hidegen hajtott és a hidegen hajlitott darabok esetében!

A hideg hajtast célszerl csak vékony Exolon® lemezek esetében alkalmazni.

2.2 HOFORMAZAS

ELOSZARITAS

Az Exolon® lemezek a kdrnyezetiikb6l csak kis mennyiségl nedvességet vesznek fel. Ett6l figgetlenil minden esetben
javasolt a lemezek h&formazas elétti elszaritasa. Az elégtelen el&szaritas a h6formazas soran buborék képzédéshez
vezethet, ezaltal rontva a kész darabok optikai megjelenését és tulajdonsagait.

A megfeleld mértékd eldszaritashoz a légkeveréses kemencét 120-125 °C-ra kell felmelegiteni. Az el@szaritas idGszik-
séglete Az Exolon® lemezek vastagsagatol figg.
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Lemezvastagsag ElGszaritas idGszikséglete 125 “C-on
[mm] [h]

1 1.5

2 4

3 7

4 12

5 18

6 22

8 30

A védéfélia eltavolitasat kdvetden a lemezeket a kemencében légatva, vagy keretbe helyezve lehet szaritani. Ugyeljen
ra, hogy a lemezek kozé6tt legyen legalabb 20-30 mm tavolsag, hogy a leveg6 szabadon keringhessen.

A héformazé berendezések hasznalatakor, a hevitési id6 csdkkentése és az energia megtakaritas érdekében az el&sza-
ritott Exolon® lemezeket a feldolgozasig tartsa a szarité kemencében.

A szaritast kovetden szobah6mérsékletre visszahlt Exolon® lemezeket legkésébb 10 6ran belil meg kell munkalni (a
kérnyezeti tényezSktsl fiiggben) ellenkez6 esetben Gjra kell szaritani.

A lemezek vagasakor kérjik, ne felejtse el, hogy a lemezek elsd alkalommal térténd Gvegesedési hémérséklet (145°C)
folé hevitésekor az anyag zsugorodasaval kell szamolni. 3 mm-es lemezvastagsagig max. 6%, vastagabb lemezek ese-
tén max. 3% zsugorodassal szamoljon.

A h6formazast megel6z6en, az Exolon® lemezeket antisztatikus tisztitdszerrel, vagy ionizalt sdritett levegbvel alaposan
tisztitsa meg, ezltal elkeriilve a feliileti hibakat, mint pl. bedgyazott porszemcsék a kész darabokban (lasd 5. fejezet).

6. abra IR f(it6elem + reflektor

Exolon®
szabalyozhat6 hépajzsok, sziikség
szerinti beallitassal
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MELEG HAJTAS

A meleg hajtas viszonylag egyszer( formazasi eljaras az egy tengely mentén hajtott munkadarabok el&allitasara. Az
Exolon® lemez egyszerien csak egy 150-160° C-os helyi hevitést igényel, ezért ilyen esetekben elgszaritasra altalaban
nincs is sziikség.

Az Exolon® lemez IR hésugarzékkal vagy linearisan elrendezett flit6elemekkel melegithetd. Amint eléri a kivdnt h6mér-
sékletet, a lemezt tavolitsa el a hevité kdzegbdl, hajlitsa meg, helyezze a formaba, majd rogzitse a megfeleld pozicio-
ban. A kivant format tartsa rogzitve az anyag megmerevedéséig.

Egyoldali melegités alkalmazasa esetén, az Exolon® lemezt tébb alkalommal is at kell forditani, hogy mindkét oldalon
biztositsuk az egyenletes melegitést. 3mm, vagy annal nagyobb lemezvastagsag esetén, illetve nagy szamd munkada-
rab el&allitdsakor, egy szendvicsmelegit6 (kétoldald) hasznalatat javasoljuk, ahol mindkét oldal egyidejileg melegithe-
t6. A melegitési szélesség h6pajzsokkal térténd valtoztatasaval kilonb6zd hajlasi sugarakat érhetiink el, de a minimalis
hajlitasi sugar nem lehet a lemezvastagsag haromszorosanal kisebb!

Helyi melegités fesziiltséget okoz az elkészilt munkadarabokban. Meleg hajtassal formazott elemek esetében legyen
nagyon koriltekintd vegyszerek hasznalatakor!

7. abra 8. abra
0.5-0.8 mm
\ Hd&forrds

€
€
! o
Ll
Exolon® / '-fIW

v -

@5-10 mm
Szerszam

AZ EXOLON® LEMEZEK MELEGITESE

Hibatlanul formazott munkadarabok gyartasahoz az Exolon® lemezeket ellen6rzétt koriilmények kozott kell egyen-
letesen felmelegiteni 175-205°C-ra. A legjobb formapontossag a h6formazasi hémérsékleti tartomany felsébb sza-
kaszéban érhetd el. Mivel az Exolon® lemezek formazasa csak nagyon magas hémérsékleten lehetséges, ugyanakkor
a felmelegitett lapok gyorsan kih(lnek, célszer(l az anyagot a gyakorlatban a formazé6 szerszamon melegiteni és nem
kilondllé légkeveréses kemencében, mint a legtdbb hére lagyulé mianyag esetében szokasos. Az Exolon® lemezek
melegitéséhez a kétoldalu és viszonylag gyorsan felmelegithetd IR fitéelem rendszereket javasoljuk.

A kétoldali melegités el6nye az egyenletesebb és a gyorsabb felmelegitésben rejlik ami gazdasagosabb és révidebb
munkaciklusokat biztosit. A melegités idejét, ami egyenes ardnyban novekszik Az Exolon® lemezek vastagsagaval, a
formazo szerszammal végzett probakkal kell meghatarozni.

A felmelegités, vagy az egyenetlen hiités soran a lemezek szélén keletkez6 eltér6 mértékid héveszteség elkerilésre,
mely jelentds bels6 fesziiltséget és az anyag vetemedését is okozhatja, a szorit6 szerszamok fitése javasolt. Az anyag-
folyas javitasa érdekében a lemezeket mechanikai elényujtassal célszerd h6formazni.
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A KESZ MUNKADARABOK HUTESE

Az Exolon® lemezek gyorsan lehilnek, igy a formazasi folyamatnak gyorsnak kell lennie. Ugyanakkor a magas hdallésag
azt jelenti, hogy gyors h(tési ciklusok érhetdk el. Amint a munkadarab eléri a stabil allapotat (kb. 135°C-on), eltavolit-
hat6 a szerszambol.

POZITiV FORMAZAS

A pozitiv formazassal célszerlen nagy hajlitasi sugara (gorbiiletd), uniaxialis alakzatok gyarthaték. Az Exolon® leme-
zeket légkeringetéses kemencében melegitse a megfelelé h6mérsékletre, majd gyorsan helyezze at egy 80 és 100°C
kozotti homérsékletre melegitett formara.

A lemez sajat sulya, vagy egy keszty(vel, vagy ruhadarabbal kifejtett enyhe nyomas is elegendd a lemezek sablonra
torténd formalasahoz.

A megformazott alkatrészeket ezt kovetSen friss levegbvel lehet hiteni. Figyeljen arra, hogy a huzat az egyenetlen
mértékd és eltérd sebességli lehllés miatt belsd fesziltséget és alaktorzulast is okozhat.

Célszerd a lemezek PE védofolidjat a felmelegités elétt eltavolitani.

HOFORMAZASI SZERSZAMOK
Nagyszama munkadarab eldallitasdhoz és/vagy az optimalis feliletmingség eléréséhez f(itott (120-130°C), selyem-
matt feldletd aluminium vagy acél szerszamok hasznalata javasolt. Az ntéminta 4-6°-os szoge megkdnnyiti az alkat-

részek levalasztasat a formazoszerszamrol.

9. abra Negativ forma Pozitiv forma

Amikor a meleg megmunkalashoz a sablonokat gyart, szamoljon 0,8-1%-0s zsugorodassal! A szelléztetd nyilasok el-
helyezésénél legyen figyelemmel arra, hogy a nyilasok atmérdje ne legyen nagyobb 0,5-0,8 mm-nél, hogy az elkésziilt
munkadarabon ne jelenjen meg a nyomuk. A szell6zés javitasahoz a szell6z6nyilast hatulrél célszerl egy nagyobb at-
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mérdjd furattal felb6viteni (lasd 8. dbra). Léteznek specidlis anyagok porézus, szell6zényilads-mentes formazé eszkdzok
gyartasahoz.

A radiuszok meghatarozasanal hasznaljak a lehetd legnagyobb, a lemezvastagsaggal is 6sszhangban lévé méretet, hogy
az elkészilt alkatrész merevsége a legnagyobb legyen, és egyuttal elkeriljék a gylr6dések és rancok keletkezését.

POZITIV ES NEGATIV SZERSZAMOK

A pozitiv vagy negativ szerszam hasznalatat altalaban a feladat hatarozza meg. Ahhoz, hogy a munkadarab kilsé ol-
dalan jobb mindségi fellletet érjen el, vagy annak érdekében, hogy az elkésziilt alkatrész kiilsé oldalan pontosabb
legyen a formavisszaadas, hasznaljon negativ szerszamot.

SZABADON FUVASOS VAGY ELLENFORMA NELKULI HOFORMAZAS

Ezt a technikat jellemzéen kupoldk formazasdhoz hasznaljak. Ellensablon alkalmazasa nélkili technika légnyomas
hasznalatat igényli, mig a h6formazas 6ntéminta nélkil vakuum segitségével lehetséges. Tokéletes formak eléréséhez
a lemezek egyenletes hevitésére van sziikség. Keriiljon mindenféle légmozgast, amely egyenetlen felfitéshez vezet-
het. 135°C korili lemezhémérsékletnél a munkadarab mar megtartja a kivant formajat, igy el lehet tavolitani a forma-
z6gépbdl.

EGYEB MODSZEREK
Mas h6formazasi médszerek bevonasaval tovabb lehet kombinalni a megmunkalast.

PRESLEG FORMAZAS

Sdritett levegd hasznalataval a légkori nyomasnal nagyobb nyomassal lehetséges a zart formaz6 szerszamban a
h6formazashoz felmelegitett és meglagyult anyagot a formara ,rateriteni”. Ez a technolégia a részletek és az éles élek
pontos visszaadasat eredményezi.

IKERLEMEZ FORMAZAS

Ikerlemez formazas soran két negativ forma kozé két felmelegitett lemezt helyeznek, melyeket siritett levegd haszna-
lataval préselnek a formazészerszamokra elérve igy magas szerkezeti szilardsagu és konny szerkezetd munkadarabo-
kat. Ezzel a médszerrel jellemz6en egy munkafolyamattal lehet Az Exolon® lapokat h6formazni és egyuttal egymashoz
régziteni.

TEMPERALAS
Amennyire csak lehetséges Az Exolon® lemezeket optimalis kdrilmények kozott célszerd megmunkalni, hogy elkerdl-
jik a lemezek belsé fesziltségét, mely az alkatrészek utélagos h6kezelését teszik sziikségessé.

A temperalas azt a folyamatot jelenti, amikor a kihGlt munkadarabokat Gjra felmelegitik és adott h6mérsékleten tartjak,
majd lassan Ujra lehdtik azokat.

Az Exolon® lemezek belsé fesziltsége temperalassal nagymértékben csékkenthetd. A temperaldashoz a munkadarabo-
kat egyenletesen 120-130°C-ra kell melegiteni, majd ezen a h6mérsékleten tartani az anyagvastagsag minden meg-
kezdett 3 mm-e utan 1 6ran keresztiil. Fontos, hogy a kondicionalast kdvetéen a munkadarabokat szélséséges hémér-
sékletingadozastol mentesen - célszerlen a temperalashoz hasznalt kemencében - hiitsék vissza.
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2.3 HOFORMAZASI TIPPEK

KERTTRADE

a mindségi mdanyagok szakértbje

Mele H6- Favasos/Ellen-
Probléma Lehetséges okok Megoldas e.e8 Nydjtas <oz forma nélkili
hajlitas formazas o <
hoformazas
Buborékok a Nedvesség El8szaritas X X X X
lemezben Talfdtés Csékkentese a fiitést X X X
Talsagosan meleg lemezek Hémérséklet csdkkentése X X
I . . A szerszamok hémérsékletének
Talsagosan hideg szerszamok A X
emelése
Rlosszulforma- A munk’adatab nem lettid- Csokkentse a hitési ciklus idejét X
lédott munka- ben eltavolitva
darabok ilsa 4 -
Tulsagosan gyors vakuumse Korlatozza a vakuumot X
besség
Eles szélek Kerekitse le az éleket X
Tal kicsi lemezfeliilet Hasznaljon nagyobb lemezeket X
Egyenetlen hevités 'I,'erl’(epe'zze _fel a meleg fellleteket X
és arnyékoljon
Talsagosan kicsi tavolsag a il ez L <
Hullimosodas formazo mintak kézétt Minimalis tavolsag = 2x a vastagsag X
Talsagosan gyors vakuum A vakuum korlatozasa X
Talsagosan nagv lemezfeliilet A szorit6 és a szerszam kozotti X
g gy tavolsag < 50 mm
" Elégtelen vakuum vagy s(ri- Ellenérizze a tomitetlenséget, vagy
Csol(l(e_l?tett tett levegé biztositson réseket X
vagyhidnyos 1 eosan alacsony lemezhd-
részletek U'sagosan atacsony temezno Melegités fokozasa X
mérséklet
A formaz6 szerszam tdlsago- | Csokkentese a szerszam hémér- X
A formlt san meleg sékletét
orma'tanyag | A munkadarab nem lett idé- .
az 6ntéforma- PR Valassza le hamarabb X
ben eltavolitva
hoz ragad A T ————
MegInditas sz0ge tAISago™ | A levalasztas szoge >4-6° X
san kicsi
A formazéminta felilete . . .
s - Finoman mattitsa a szerszdmot X
talsdgosan sima
L Talsagosan magas lemezh6- Csokkentse a h6mérsékletet vagy a
enyomatok 2 e X X
mérséklet flitési id6t
A szell6zbnyilasok elhelyezé- | Gondolja Ujra a szell6z6k elhelye- X
se rossz zését
Piszkos lemez-, vagy formazo- | ;. ic jonizalt saritett levegével X X
. i minta felilet
Feliilet hibak e a2 p P P
A szell6zbnyilasok elhelyezé- | Gondolja Ujra a szell6z6k elhelye- X
se rossz zését
ﬁ\izzeegrszam/szonto talsagosan Novelje az elémelegitést X
Egyenetlen PR Ellendrizze a huzatot és ellendrizze
munkadarabok | Melegités/h(tés . X X X X
a hémérsékletet
Lassi munkadarab levalasztas | Valassza le hamarabb X
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3. RAGASZTAS ES MECHANIKAI ROGZITES

3.1 RAGASZTAS OLDOSZERES RAGASZTOKKAL

Figyelem! Az old6szerek mérgezak, ill. rakkeltd hatasdak lehetnek. Szellztessen mindig, amikor old6szerek-

kel dolgozik, és minden esetben tartsa be a gyarté biztonsagi adatlapjan talalhaté utasitasokat!

Az Exolon® lemezek ragasztasanal Gigyeljen arra, hogy a terhelés egyenletesen oszoljon el a teljes ragasztasi fellleten.
Gy6z6djon meg réla, hogy a kétés nincsen kitéve hajlité fesziltségnek, csak nyirasi vagy szakito fesziiltségnek.

Az Exolon® darabok ragasztasanal az oldészerbdazisi ragasztok biztositjak a legegyszer(ibb és leggazdasagosabb meg-
oldast.

8% Exolon® forgacs hozzaadasaval, cskken az oldészeres ragasztok parolgasi ideje és ndvekszik a viszkozitasuk, amely
kénnyebbé teszi az alkalmazasukat és a felhasznalasukat. Ennek a megoldasnak a tovabbi elénye, hogy az Exolon® for-

10. abra

gaccsal slritett ragaszté kitolti a munkadarabok k6z6tti hézagokat, igy a tiszta olddszerbazisi ragaszték hasznalataval
ellentétben nem sziikséges, hogy a ragasztando feliletek tokéletesen illeszkedjenek.

Fontos:

= |zopropil alkohollal felitatott puha kenddvel teljesen tisztitsa meg a ragasztandoé felileteket a zsirtol, kosztél és mas
szennyez6désektdl;

= Aragasztandod feliiletek koziil csak az egyikre vigye fel az old6szerbazisi ragasztét (a tal sok ragaszté gyenge kotést
eredményez);

= Azonnal helyezze a feliileteket egymasra és roviden nyomja 0ssze azokat, hogy a teljes fellleten biztositsa az érint-
kezést;

= Az Gsszeillesztett darabokat par perc mulva elmozdithatja, habar a ragasztas a maximalis szildrdsagat csak par nap
elteltével éri el szobahémérsékleten (ahogyan az olddszer lassan eltadvozik a ragasztott munkadarabbdl).
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Ne hasznéljon oldészerbazisu ragasztét sik feliiletek ragasztasanal, ahol legalabb az egyik feliilet karcallé Exolon®. A
karcallé felilet meggatolja a ragaszté megfeleld tapadasat.

Az Exolon®-t més hdre lagyulé mGanyaggal is 6ssze tudja ragasztani, melyek felilete old6szerbazisa ragasztokkal rész-
ben feloldhat6. Ezeknek a ragasztasoknak a szildrdsaga a ragasztott munkadaraboktdl fiiggéen altalaban gyenge. Ilyen
esetekben az adhézids ragasztast részesitse elényben.

3.2 RAGASZTAS RAGASZTOKKAL

Mindig tartsa be a gyart6i elirdsokat. Az Exolon® munkadarabok egymashoz és mas anyagokhoz is ragaszthaték olyan
ipari ragaszt6anyagokkal, melyek az Exolon®-nal &sszeférheték. A ragasztéanyag kivalasztasanal fontos figyelembe
venni a kovetkezd paramétereket: h6allédssag, rugalmassag, a ragaszté megjelenése, megmunkalas kdnnylsége, stb.

Fontos:

= A nagyobb ragasztasi er6 eléréséhez az dsszeragasztani kivant felileteket célszerd megérdesiteni majd alaposan
meg tisztitani.

= Ne hasznaljon olyan ragasztékat, melyek oldészere, vagy katalizatora nem dsszeférhet6 az Exolon®-nal.

= Mindig kdvesse a gyartd utasitasait.

Az Exolon® AR ragasztasakor végezzen ragasztasi kisérleteket, mert ezt a tipust nem kdnny( ragasztani!

11. abra

)— Exolon®

»
Kétoldalas ragasztészalag

3.3 RAGASZTAS RAGASZTOSZALAGGAL

A gyors ragasztashoz atlatszd, akril bazisu kétoldali ragasztét érdemes hasznalni. Ezek a ragaszt6szalagok rugalmasak
és j6l tapadnak az Exolon®-hoz, tovabba kiilonosen alkalmasak vékony Exolon® lemezek, mas mianyagokhoz, iveghez
vagy fémhez valo ragasztasahoz.

Tippek j6 ragasztashoz:

= Hajtsa a lemezt Ugy, hogy az picivel szélesebb legyen, mint a ragasztoszalag.
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= Tisztitsa le ezt a feliiletet izopropil alkohollal.
= Qvatosan vigye fel a ragasztészalagot.
= Hasznaljon gorg6t, hogy az egyenletes nyomas eltavolitson minden légbuborékot és javitsa a tapadast.

3.4 HEGESZTES

Hegeszteni tébbnyire az atlatszatlan lemezeket szoktak. A hegesztés altalaban nem biztosit optimalis optikai min&sé-
get, éppen ezért nagyon komolyan meg kell gondolni a hasznalatat.

Amennyiben mégis a hegesztés mellett dont, az alabbiakat tartsa szem elétt:

= Az Exolon® munkadarabokat és a hegesztd palcat is - sziikség esetén — hasznalat el6tt szaritani és tisztitani kell, hogy
a buborékosodas elkeriilhetd legyen, valamint azért, hogy szennyezddés ne juthasson a hegesztett kotésbe.

= A hegesztés soran keletkezd belséfesziiltség relaxaciéjahoz az elkésziilt munkadarabot a hegesztést kovetéen tem-
peralni kell.

HEGESZTES FORRO LEVEGOVEL

Ez a hegesztési modszer abban az esetben alkalmas Az Exolon® tdmér polikarbonat munkadarabok egymashoz rog-
zitéséhez, ha a hegesztés maximalis hossza nem haladja meg a 300 mm-t, mellyel a keletkezé belsé fesziiltségek és
vetemedés j6 szabalyozhaté helyi melegitéssel. 50 - 100 l/perc levegémennyiség és 350 - 400 °C fokos hémérséklet
alkalmazasa javasolt. A h6mérséklet mérése a fuvoka elejétdl szamitott 5 mm-es tavolsagban értendd. Hegesztépal-
caként egyarant hasznalhaté hengeres vagy hasab alaku extrudalt palcak, vagy akar az Exolon® lemezekbdl levagott
vékony csikok is.

HEGESZTES ULTRAHANGGAL

Az Exolon® polikarbonat lemezek ultrahangos hegesztés segitségével is hegeszthet6k. A hegeszté berendezések és
a hegesztési méddal kapcsolatos bévebb informaciéért, kérjik lépjen kapcsolatba az ultrahangos hegesztékésziilék
gyartojaval!

3.5 MECHANIKAI ROGZITES

Az Exolon® lemezekbe furt lyukak gyengitik azokat. A tdmor Exolon® polikarbonét lemezek hétagulasa jéval nagyobb,
mint a fémeké vagy az lvegé. A lapok alkalmazasa esetén, a viszonylag magas linearis hétagulasi egyiitthaté miatt el-
lendrizni kell azt, hogy a beépitett anyag a h6tagulasbél ered6 méretvaltozasokhoz is elégséges hellyel rendelkezik-e
majd a varhaté hémérséklet ingadozas esetén is.

Az aldbbi tablazatban megtekintheti egy 1 m hosszisagu lemez méretnovekedését 20°C hémérséklet emelkedés ko-
vetkeztében.

Anyag Linearis h6tagulasi  Méretvaltozas A20 °C h6mérséklet
egyltthatd novekedés hatasara
[mm/mK] [mm]

Exolon® GP 0.065 1.30

Aluminium 0.024 0.48

Acél 0.012 0.24

Uveg 0.008 0.16
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A témor polikarbonat lemezek régzitése soran, mindig gy6z6djén meg arrdl, hogy a lapokra nem hat-e talsagosan nagy
lokélis (pontszerten hatd) szoritéeré. Lehetdség szerint mindig hasznéljon alatéteket, vagy gumi/szivacs profilokat,
hagy azok a lemezekre haté nyomoerdt kelléen nagy feliiletre eloszlathassak.

A rogzit6furatokat mindig a h6tagulast ill. zsugorodast figyelembe véve kell tervezni és farni. A furatatmérd bovitésé-
nek mértékét a lemezek méretei és a varhaté h6mérsékletvaltozas hatarozza meg. Nagyméretl lemezek esetén akar
hosszikas furatok marasara is szikség lehet. A lemezek kiils6 éle és a furatok kdzéppontja kozotti tavolsag legalabb a
furat atmérdjének kétszerese legyen, de minimum 6 mm. A csavarokat mindig csak annyira szabad meghuzni, hogy a
szoritderd biztonsagosan rogzitse az Exolon® polikarbonat lemezeket a megfeleld poziciéban, de a h6mérsékletvalto-
z3s hatasara bekvetkezé méretndvekedést, vagy zsugorodast nem akadalyozza meg.

a = furattengely tavolsaga a lemez szélét6l = furat @ x 2, de > 6mm

Az Exolon® menetvagasahoz ipari menetfirék hasznalata javasolt. A hornyolasi effektus miatt fennall a repedés ve-
szélye. A menetvagas és az ilyen tipusd csavaros rogzités csak abban az esetben ajanlott, ha a lemezek rogzitése nem
kivitelezhet6 ragasztassal, 6sszeszoritassal vagy a hézagok kozti csavarozassal. Az Exolon® lemezeknél semmilyen ko-
rilmények kézdtt ne hasznaljon vagobolajt!

Fémmenetes betéteket besiillyesztheték az Exolon® lemezekbe, melyek ultrahangos hegesztéssel rogzithet6k is. Gé-
pek védéburkolataiként hasznalt Exolon® tomor polikarbonatok EPDM anyagid gumiprofilok kozé is beszorithatok/be-
foghatok. Vékony lemezek szegezhetdk, dsszetlizhetSk és szegecselhetdk is, de ezeket a régzitési moédokat csak kivé-
teles esetekben hasznalja!

13. abra 14. abra
a Exolon®
a
Csavar /
[
Leszorit6 profil / EPDM gumitdmités
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4. FELULETKEPZES

4.1 CSISZOLAS

Az Exolon® polikarbonat lemezek szdrazon és nedvesen is csiszolhaték ipari csiszolokkal. A csiszolt feliilet megolva-
dasanak elkeriléséhez ne nyomja erfsen a csiszolégépet a csiszolandoé felilethez. Csiszolaskor érdemes kiilonb6zd
szemcseméretd csiszoldkat hasznalni (150, 240 és 400).

4.2 POLIROZAS

Az Exolon® lemezeket kozepes s(irliségd, 20-30 m/s keriileti sebességl polirozé korongokkal polirozhatja, melyekhez
ligmentes polirozé pasztat hasznalhat. A polirozast polirozé paszta nélkili, tiszta koronggal fejezze be. A nagyobb
fellletek polirozasa keriilendé.

4.3 DEKORALAS

Az Exolon® polikarbonatok feliiletét megmunkalasuk el6tt — pld. festés, szitanyomas vagy h6formazas — tisztitsa meg a
piszoktol, porszemcséktdl ionizalt levegd segitségével.

Az Exolon® AR lemezek dekoraldsa az alacsony felileti tapadas és a j6 vegyszerallésag miatt nagyon nehéz. Az Exolon®
NR lemezek matt oldala nyomtatasra nem alkalmas.

FESTES ES NYOMTATAS
Tisztitast kdvetéen az Exolon® lapok el6kezelés nélkiil festhet6k és nyomtathatok.

Figyeljen arra, hogy a hasznalt tinta vagy bevonat (oldészer vagy lagyitdszer tartalma) Az Exolon®-nal kémiailag 6ssze-
férhetd legyen, ellenkez6 esetben Az Exolon® lapok akdr mechanikailag is kdrosodhatnak. Szamos gyart6 rendelkezik
a polikarbonat nyomtatasahoz alkalmas tintaval. Mindig kévesse a gyarté utasitasait!

MELEG DOMBORNYOMAS
Az Exolon® lemezek dombornyomhaték, dombornyomé félia segitségével.
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5. TISZTITAS

Az Exolon® tdmdr polikarbonat lemezek tisztitasa megfeleld tisztitdszerekkel, valamint rendszeres karbantartasa, je-

lent8sen javitja a lapok hosszi tavu teljesitményét. Az eldirasoknak megfelel6 rendszeres tisztitas meghosszabbitja a
lemezek élettartamat.

Az Exolon® fellilete pérusmentes, melyhez a kosz nehezen tapad. A polikarbonat lapok elkoszolédott felilete b6 vizzel
és puha kendd&vel vagy szivaccsal tisztithatd, de szarazon TILOS dorzsélni és tisztitanil

Alapos tisztitashoz sdrolészermentes tisztitészer bd vizzel higitott oldatat javaslunk. Borotvapengék, vagy mas éles
eszkdzok, dorzsolé hatasy, vagy erdsen lagos tisztitdszerek-, olddszerek, 6lmozott benzin és szén-tetraklorid semmi-
lyen formaban nem hasznalhaté a polikarbonat lapok tisztitasara.

A karcmentes tisztitas legbiztosabb mdédja az, ha egy alaposan benedvesitett, puha mikroszalas térl6kendével végez-
ziik a kosz eltavolitasat. Makacs szennyezddések, vagy zsirfoltok eltavolitasahoz, benzinmentes tiszta petréleumszesz
hasznalhaté.

Festék-, vagy zsirfoltok, esetleg a tomitGanyag maradékok etil- vagy izopropil alkohollal, petréleum éterrel (65°C for-
raspontu) felitatott puha mikroszalas ronggyal eltavolithaték. Gyengén dorzsdlhets. Rozsdafoltok 10%-o0s oxalsavval
eltavolithatok.

Mechanikus tisztitéeszkdzok, mint pld. a forgbkefés tisztitogép hasznalata TILOS az Exolon® lemezek esetében, még
akkor is, ha b6séges mennyiségi vizzel dolgozik! Bar az Exolon® AR lemezek karcallé felllete elégséges keménységl
egy gépi tisztitas elvégzéséhez, de ettdl fliggetleniil nem ajanlott a hasznalatuk azok esetében sem.

A nem tdlzottan mély, kisebb karcoldsok forrélevegés polirozassal eltavolithatok Az Exolon® GP és az Exolon® UV leme-

zek fellletérdl, de az eltérd kialakitasti Exolon® AR lemezek esetében ez nem mikodik.

Az Exolon® j6 elektromos szigeteld tulajdonsaggal rendelkezik, ezért elektrosztatikusan feltoltédik és a porszemeket
magahoz vonzza.

Az Exolon® lemez megmunkalasat megel6z6en a lazdn megtapadt por és kosz eltavolitdsara ionizalt levegd hasznalata

javasolt. A sztatikus feltdlt6dés miatt az egyszerd s(ritettlevegfs lefujas vagy kenddvel torténd letorlés altalaban csak
a kosz és por ide-oda mozgatasat eredményezi, de el nem tavolitja ilyen médon a lemezek feliletérdl.
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6. EPITESZETI UVEGEZES

Mindegyik Exolon® tdmor polikarbonat lemez kdnnyen vaghato, formazhaté és az utasitasokat kovetve beépithetd. Az
Exolon® lemezek nedves-, ill. szaraz livegezési technoldgiaval is beépithetdk. A PVC anyagl tomitések hasznélata nem
ajanlott! Az Exolon® lemezek akar megkettézve, vagy felilivegezésként is beépitheték a jobb hészigetels képesség,
vagy nagyobb biztonsag és mechanikai védelem elérése céljabol. A polikarbonat lemezek kdzott azonban megfeleld
méretd tavolsagot kell tartani, hogy megakadalyozhat6 legyen az érintkezésiik magas paratartalom és/vagy hémérsék-
leti kérilmények kdzott is.

6.1 BEEPITESI IRANYELVEK

= Tisztitsa meg az ablakszarnyakat és sziikség esetén alapozza le a fa vagy fém szerkezetet legalabb 1-2 nappal a po-
likarbonat beépitése el6tt. Amennyiben az livegezést potlasként haszndlja, Ggyeljen ra, hogy a régi tomitéseket (pld.
gittet) és a kiugro részeket a lemezek beépitése eldt eltdvolitsa. A hornyoknak sorjamentesnek kell lenniik, és kel-
l6en mélynek ahhoz, hogy biztositsa a helyet az Exolon® lemezek hétaguldsi mozgdasaihoz, ugyanakkor teherviseld
médon régzitheték legyenek a lapok.

= Pontosan mérje meg az ablakszarnyak és a nyildsok méreteit, majd a mértékadé szélteher (vagy szélsebesség) és a

révidebb nyilasméret alapjan hatarozza meg a polikarbonat lemezek rogzitéséhez sziikséges perembefogasi mély-

séget. Az Exolon® lemezt vagja pontosan méretre és tgyeljen arra, hogy a lemezek szélei sorja és repedésmentesek

legyenek.

Az Exolon® lemezekhez illeszkedd tomitdanyaggal tomitse az livegezést. Bar a kisebb mértel fénybeeresztd fe-

liletek esetén (600x600 mm-ig) jol hasznalhaték a nem keményed®d, olajbazisl és akril-latex tomitések, addig a

nagyobb méret( ablakok terhelésbél és a hétagulasbol adédé mozgasainal mar szilkségesek a jobb teljesitményt

nyujté elasztomerek, példaul a szilikon.
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6.2 HOTAGULASI MERETVALTOZAS

A polikarbonattal Givegezett ablakrendszerek esetében Ggy hatarozza meg a nltok és hornyok mélységét (szélességét),
hogy a polikarbonat lapok 10°C hémérsékletvaltozasara bekdvetkezé 0,7 mm/m mértékd méretvaltozasat is lehetdvé

tegye.
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Anyag Linearis h6tagulasi  Méretvaltozas A20 °C h6mérséklet
egyltthato novekedés hatasara

[mm/mK] [mm]
Exolon® GP 0.065 1.30
Aluminium 0.024 0.48
Acél 0.012 0.24
Uveg 0.008 0.16
Lapméret H6tagulasi méretvaltozas Perembefogas Befogasi mélység
[mm] [mm] [mm] [mm]
600x600 3.5%x3.5 10.0 13.0
600%900 3.5%5.0 13.0 18.0
900%1220 5.0x6.5 15.0 21.0
1220%1525 6.5%8.0 19.0 18.0

6.3 HIDEG HAJLITAS

Az Exolon® polikarbonat lemezek hidegen hajlithaték. A minimalis hideghajlitasi sugér a lemezvastagsag 150-szerese.
Példaul a 6 mm vastag lemezeket 6x150 = 900 mm-nél nagyobb hajlitasi sugarra hajlithatja meg. A 6 mm-es lemezek
hajlitasi sugara tehat lehet 1000 mm, de nem lehet 850 mm!

6.4 VAGAS

Az Exolon® lemezek a legtobb hagyomanyos firésszel vaghatok. A PE védéfoliat vagas kozben hagyja a lemezen, hogy
megovija a lapok feliletét a karcolasoktol.

Figyelem: nem megfeleld geometridjq, vagy nem eléggé éles vagélap/vagdkorong hasznalata, vagy a rogzitetlen mun-
kadarabok balesetveszélyesek és az anyag sériilését is okozhatjak!

6.5 MELEGMEGMUNKALAS

HOFORMAZAS

Az Exolon® lemezek kitiné eredménnyel h6formazhatok standard szerszamokkal, hagyomanyos polikarbonat formaza-
si technikak alkalmazasaval. A lemezt mindig el6 kell szaritani, hogy a kdrnyez6 leveg6bél felvett nedvességet eltavo-
litsuk. Az el6szaritasi id6sziikségletet az anyagvastagsag fliggvényében az alabbi tablazat tartalmazza:

Lemezvastagsag El6szaritas id6sziikséglete 125 “C-on

[mm] [h]

2 4

3 7

4 12

5 18

6 22
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MELEGITES VONAL MENTEN

A vonalmenti f(ités az egyik legjobb médja annak, hogy az Exolon® lemezt meghajlitsa. Az igy meghaijlitott lemezeket
els6sorban a reklamiparban a rekldmtablak gyartasanal hasznaljak. Az optimalis eredmény eléréséhez a polikarbo-
nat lapok mindkét oldalat szimmetrikusan célszer( melegiteni. Az el8szaritas itt is mindenképpen ajanlott, hacsak az
anyag nem vékonyabb 3 mm-nél. Téréses hajlitas 3 mm-nél vékonyabb anyagoknal alkalmazhaté.

VAGAS ES FURESZELES

Exolon® lemezek a legelterjedtebb kézi- és asztali firészekkel, korfirészekkel, szalagfiirészekkel, rezgékéses (dekopir)
fdrészekkel konnyedén vaghatok, de célszerld a polikarbonat vagasahoz kialakitott standard pengék hasznalata.
Elmarashoz, natolashoz nagy forgési sebesség vagy kis elétolas sziikséges.

6.6 TISZTITAS

Az Exolon® tomor polikarbonat lemezek tisztitasa megfeleld tisztitdszerekkel, valamint rendszeres karbantartasa, je-

lent8sen javitja a lapok hosszy tavu teljesitményét. Az elirasoknak megfeleld rendszeres tisztitas meghosszabbitja a
lemezek élettartamat.

Az Exolon® felllete pérusmentes, melyhez a kosz nehezen tapad. A polikarbonat lapok elkoszolédott feliilete b vizzel
és puha kendével vagy szivaccsal tisztithat6, de szarazon TILOS d6rzsolni és tisztitani!

Alapos tisztitashoz sdrolészermentes tisztitdszer b6 vizzel higitott oldatat javaslunk. Borotvapengék, vagy mas éles
eszkdzok, dorzsolé hatasq, vagy erdsen ligos tisztitdszerek-, oldoszerek, 6lmozott benzin és szén-tetraklorid semmi-
lyen formaban nem hasznalhaté a polikarbonat lapok tisztitasara.

NYIRAS, STANCOLAS ES LYUKASZTAS
Az akril anyagu fényatereszt6 lemezekkel ellentétben, melyek nyirads hatasara rendszerint megrepedeznek, vagy 0sz-
szetornek, az Exolon® polikarbonat lapok nyirds, stancolas vagy lyukasztas esetén is j6l ellenallnak a keletkez6 feszilt-

ségeknek, igy mindaddig, amig a megfeleld éles szerszamokat hasznal, a munkadarabok nem repedeznek meg, vagy
tornek el.

FESTES ES SZITANYOMAS
Az Exolon® lemez szitdzhatd, illetve jol festhet6 a standard szérasos technikak segitségével, a polikarbonatokkal 6sz-
szeférhet6 kémiai 6sszetételd festékek hasznalata mellett.

RAGASZTAS

Oldoszeres ragasztaskor (példaul diklor-metan hasznalata esetén), mindkét a ragasztando feliletet hordja fel a ragasz-
téanyagot, majd tartsa a munkadarabokat 6sszenyomva a ragaszté megszilardulasaig. 10%-os jégecet hozzdadasaval
még szebb megjelenési ragasztasok készithetdk.
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7. AZ EXOLON® TULAIDONSAGAI

Tulajdonsag Vizsgalati met6dus Mértékegység Szabvany Exolon®
Mechanikai jellemzdk
c. rugalmassagi modulus 1 mm/min. MPa ISO 527 2400
c. folyashatar fesziiltség 50 mm/min. MPa ISO 527 65
C. nyulas 50 mm/min. % ISO 527 6.0
. névleges szakadasi nyalas 50 mm/min. % ISO 527 >50
c. szakit6szildrdsag 5 mm/min. MPa ISO 527 -
c. szakadasi nyulas 5 mm/min. % ISO 527 -
c. hazasi kdszas 1h MPa ISO 899-1 2200
c. hazasi kaszas 1000 h MPa ISO 899-1 1900
c. Utésallésag, Charpy 23°C kl/m? I1SO 179-1eU NF
c. itésallosag, Charpy -30 °C kJ/m? ISO 179-1eU NF
c. Gtésallésag, IZOD, hornyolt 23°C k3/m? ISO 180-4A 95
c. Utésallésag, 1ZOD, hornyolt -30 °C kl/m? ISO 180-4A 15
Hétani jellemzaok
c. Uvegesedési h6mérséklet 10K/min. °C IEC 1006 150
c. lehajlasi homérseklet A met s “C 150 75 128
c. Vicat lagyulaspont 50 N; 50 K/h °C ISO 306 147
;'alt‘gea”s hotgulasi egyiitt- if:fév_ 231055 °C 104/K ASTME 831 g:;
\c{. éghetdség UL94/vastagsag mm-ben, osztaly UL94, (IEC 707) VHTB//%.ssl
ellow card
HB/3.0
. éghetdség/oxigén index A eljaras % ISO 4589 28
1.0 mm 850
Max. hémérséklet izz6szal vizsgalaton ;g mm °C IEC 695-2-1/2 ggg
3.0mm 960
Elektromos tulajdonsagok
c. dielektromos allandé 100 Hz IEC250 3.0
c. dielektromos allandé 1 MHz IEC 250 3.0
C. veszteségi tényezd 100 Hz 10+ IEC 250 10
. veszteségi tényez6 1 MHz 10* IEC 250 80
c. térfogati ellendllas Ohm - cm IEC93 10
c. térfogati ellenallas Ohm IEC93 10
c. atutési szilardsag kV/mm IEC 243-1 30
c. kdszéaram szilardsag A teszt szint IEC112 275
Egyéb tulajdonsagok
c. vizfelvétel vizbe meritve 23 °C-on szaturacidig % ISO 62 0.35
. vizfelvétel 25 QU cL parat. % 150 62 0.15
mellett, szaturacioig
c. srdség kg/m3 ISO 1183 1200
fényateresztés 1mm % DIN 5036-1 88

c.-vel jelolt tulajdonsagok a Campus® mianyag adatbazisabol szarmaznak és az alapmianyagokra vonatkoz6 nemzetkozi listan (1SO
10350 Plastics Acquisition and Presentation of Comparable Single-Point Data, 1993) alapulnak.

KERTTRADE KFT.

2336 Dunavarsany
Neumann Janos u. 26.
Dunavarsany lpari Park,
51-es féut, 25-6s km

+36-70/ 674-7641
+36-70/ 391-5698
+36-24/ 534-060
+36-24/ 534-070
+36-24/ 534-080

www.kerttrade.hu
www.muanyag.hu
www.polikarbonat.hu
www.plexiglas.hu
www.danpal.hu 23

muanyag@kerttrade.hu
Cégjegyzékszam: 01 09 165995
Adészam: 10755309-2-41

Erste Bank Hungary Zrt.
11641003-04108300-41000003



‘ \" KERTTRADE amindségi miianyagok szakértsje

MUANYAG.HU

8. VEGYSZERALLOSAG

Az Exolon® polikarbonat lemezek az alabbi vegyszereknek ellenallnak 21 °C-on

amil-alkohol krom timso sésav (10%) nikkel-szulfat kalium-perklorat natrium-klorid
aluminium-klorid krémsav (20 %) hidrogén-peroxid (30%)  salétromsav (10%) kalium permanganat  natrium-hipoklorit
aluminium-szulfat citromsav (40%)  hidrogén-fluorid (10%) salétromsav (20%) kalium perszulfat natrium-szulfat
ammonium-klorid réz -klorid izopropanol olajsav kalium-szulfat 6n-klorid
ammaoénium-nitrat réz-szulfat tejsav (20%) oxalsav szilikon olaj kén
ammaénium-szulfat hangyasav (10%) magnézium-klorid pentan ezlst-nitrat kénsav (10%)*
antimon-triklorid formalin (30%) magnézium-szulfat foszforsav (10 %) natrium-bikarbonat kénsav (50%)
arzénsav glicerin mangan-szulfat kalium bromat natrium-biszulfat borkésav (30%)
butil-alkohol heptan higany-klorid kalium-bromid natrium-karbonat cink-klorid
kalcium-nitrat klérozott mészpép kalium-nitrat cink-szulfat

Az alabbi vegyszerek karositjak az Exolon® lapokat

aceton benzol etilamin hangyasav (tdmény) natronldg (5%) tiofén
akrilonitril brombenzol etilén-klér-hidrin kalilag (5%) nitrobenzol toluol
ammonia butil sav etil-éter karbolsav nitrocelluléz lakk vago olajok
ammonium-fluorid ciklohexanon fékfolyadék klor-benzolt 6zon vinil-klorid
ammonium-hidroxid ciklohexén fenol lakkhigito propionsav xilol
amménium-szulfid dimetil-formamid  foszfor hidroxi-klorid metil-alkohol szén-diszulfid

benzil-alkohol ecetaldehid foszfortriklorid natrium- szulfid szén-tetraklorid

benzin ecetsav (tomény) freon natrium-hidroxid terpentin

benzoesav etan-tetraklorid (hitSkozeg/hajtogaz) natrium-nitrat tetrahidronaftalin

Hétkéznapi haztartasi anyagok, amiknek az Exolon® lemezek ellenallnak

asvanyviz hagyma mosoészerek séoldat (10%)

bor halolaj mustar sor

bérax jodtinktdra (5%) narancslé szappan (lagy és kemény)
cement Joy folyékony mosészer olivaolaj szigeteld szalag
csokoladé kakad paradicsomlé asztali ecet

csukamajolaj kavé paraffin olaj tej

gipsz konyak repceolaj tisztitdszer

grépfruitlé lenolaj rum viz

gyimolcsszirup Llikér salataolaj vodka

Koolaj szarmazékok, amiknek az Exolon® ellenall Korlatozott ellenallas 21 °C-on

kompresszor-olaj finomitott olaj orséolaj fagyallé etilén-glikol salétromsav
gézolaj transzformator-olaj vakuumpumpa-olaj kalcium-klorid sésav (tomény) kénsav (tomény)
kerozin ciklohexanol mész (CaOH)

Kérjiik, ne feledje, hogy a h6mérséklet és a fesziiltség er6sen befolyasolhatja a polikarbonatok ellenallasat a kdolajszarmazékokkal szemben!

Az Exolon® lemezeket oldja
kloroform krezol dioxan etilén-diklorid metilén-klorid piridin

A nedvesség hatasa az Exolon® lemezekre
Az Exolon® lemezek nagyon jol ellenallnak a viznek nagyjabél 65.5 ° C-ig. Ennél magasabb hémérséklet esetén a viz hatdsa az id6 és a h6mérséklet

fiiggvénye. Az Exolon® lemezek ismételt tisztitasa gozzel, vagy a rendszeres mosogatogépi tisztitasa hidraulikus hajszalrepedéseket okozhat, ami

a fellilet homalyosodasat és végiil a fizikai jellemzék romlésat okozza.

* Az 1%-o0s kénsav megtamadja a polikarbonétot, igy annak nem &ll ellen az Exolon®!

KERTTRADE KFT. +36-70/ 674-7641 muanyag@kerttrade.hu www.kerttrade.hu
2336 Dunavarsany +36-70/ 391-5698 Cégjegyzékszam: 01 09 165995 www.muanyag.hu
Neumann Janos u. 26. +36-24/ 534-060 Adészam: 10755309-2-41 www.polikarbonat.hu
Dunavarsany lpari Park, +36-24/ 534-070 Erste Bank Hungary Zrt. www.plexiglas.hu

51-es féut, 25-6s km +36-24/ 534-080 11641003-04108300-41000003 www.danpal.hu 24



| \'1

MUANYAG.HU

A fenti informéacidkat és alkalmazastechnikai tanacsainkat széban és
irasban, valamint kisérletekkel alatdmasztva legjobb tudasunk szerint
adjuk, ezek azonban kotelezettség nélkili utaldsok esetleges harmadik
személy jogait illeten. A tanicsadas nem mentesiti Ondket aktualis
utasitasaink - kiilondsen biztonsagi adatlapjaink és miszaki informaci-
6ink - valamint termékeink az Onok &ltal kivant célra és eljarasra valé

alkalmassaga tekintetében torténd vizsgalatatol. Termékeink alkalmaza-

KERTTRADE KFT.

2336 Dunavarsany
Neumann Janos u. 26.
Dunavarsany lpari Park,
51-es féut, 25-6s km

+36-70/ 674-7641
+36-70/ 391-5698
+36-24/ 534-060
+36-24/ 534-070
+36-24/ 534-080

muanyag@kerttrade.hu
Cégjegyzékszam: 01 09 165995
Adészam: 10755309-2-41

Erste Bank Hungary Zrt.
11641003-04108300-41000003

KERTTRADE

a mindségi mdanyagok szakértbje

sa, felhasznalasa, megmunkalasa és a mi alkalmazastechnikai tandcsaink

alapjan az Onék altal elallitott termékek kiviil allnak az ellenérzési le-
hetdségeinktél, ezért ezek kizarélag az Ondk feleléségi kérébe tartoz-
nak. Termékeink eladasa a mindenkor érvényes &ltaldnos kereskedelmi

és szallitasi feltételeink elGirasai szerint torténnek.

www.kerttrade.hu
www.muanyag.hu
www.polikarbonat.hu
www.plexiglas.hu
www.danpal.hu
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